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SUMMIT

INDUSTRIAL PRODUCTS
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LUBRICANTE SINTETICO PARACOMPRESORES

SUPRA COOLANT®

Summit Supra Coolant® ha sido diseniado para resolver-

problemas especificos asociados con refrigerantes conven-

cionales en compresores de tornillo: degradacion térmica

yformacion de depositos. La mezcla poliglicol/ester

haprobado ser superior en las areas de resistencia a la oxi-

dacion y a la formacion de depositos. Supra Coolantes laal-

ternativa para barnices, lodos y a los frecuentes cambiosde

lubricante asociados con el uso de aceites derivados

delpetroleo.

Propiedades Fisicas

| Método de Prueba SUPRA COOLANT- |
GRADO SAE 10W-20
Viscosidad
@ 40°C, cSt 54.9
@ 100°C, cSt 9.32
@ 100°F, SUS 279
@ 210°F, SUS 57.7
Indice de Viscosidad 153
Gravedad Especifica 0.9652
Densidad, Ibs 8.038
Punto de Fluidez, °F (°C) -54 (-48)
Punto de Inflamacién, °F (°C) 510 (266)
Punto de Auto-inflamacion, °F (°C) 750 (399)
Carbén Conradson, % Residuo 0.028
Oxidaciéon en Bomba Rotativa, Min 2300
Porcentaje de Pérdida por
Evaporacion, 22 hrs @ 100°C 0.26




